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RICHTLINIE 2006/42/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 17. Mai 2006

iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

(Text von Bedeutung fiir den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EURO-
PAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschaft, insbesondere auf Artikel 95,

auf Vorschlag der Kommission ('),

nach Stellungnahme des Europdischen Wirtschafts- und Sozial-
ausschusses (%),

gemif$ dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags (%),

in Erwigung nachstehender Griinde:

ey

Mit der Richtlinie 98/37/EG des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur Anglei-
chung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mit-
gliedstaaten fir Maschinen () wurde eine Kodifizierung
der Richtlinie 89/392/EWG (*) vorgenommen. Da nun
neue substanzielle Anderungen der Richtlinie 98/37/EG
vorgenommen werden, ist es aus Griinden der Klarheit
angebracht, diese Richtlinie neu zu fassen.

Der Maschinenbau ist ein wichtiger technischer Teilsek-
tor und einer der industriellen Kernbereiche der Wirt-
schaft in der Gemeinschaft. Die sozialen Kosten der
durch den Umgang mit Maschinen unmittelbar hervor-
gerufenen zahlreichen Unfille lassen sich verringern,
wenn der Aspekt der Sicherheit in die Konstruktion und
den Bau von Maschinen einbezogen wird und wenn
Maschinen sachgerecht installiert und gewartet werden.

Es obliegt den Mitgliedstaaten, in ihrem Hoheitsgebiet
die Sicherheit und die Gesundheit von Personen, insbe-
sondere von Arbeitnehmern und Verbrauchern, und
gegebenenfalls von Haustieren und Sachen, insbesondere
in Bezug auf Risiken beim Umgang mit Maschinen, zu
gewihrleisten.

(") ABL C 154 E vom 29.5.2001, S. 164.
() ABL C 311 vom 7.11.2001, S. 1.
() Stellungnahme des Europiischen Parlaments vom 4. Juli 2002 (ABL

C 271 E vom 12.11.2003, S. 491), Gemeinsamer Standpunkt des
Rates vom 18. Juli 2005 (ABL. C 251 E vom 11.10.2001, S. 1) und
Standpunkt des Europdischen Parlaments vom 15. Dezember 2005
(noch nicht im Amtsblatt veroffentlicht). Beschluss des Rates vom
25. April 2006.

(% ABL L 207 vom 23.7.1998, S. 1. Gedndert durch die Richtlinie

98/79/EG (ABL. L 331 vom 7.12.1998, S. 1).

() Richtlinie 89/392/EWG des Rates vom 14. Juni 1989 zur Anglei-

chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen
(ABL'L 183 vom 29.6.1989, S. 9).

)

Um den Benutzern Rechtssicherheit zu garantieren, soll-
ten der Anwendungsbereich dieser Richtlinie und die fir
ihre Anwendung mafigebenden Begriffe so genau wie
moglich definiert sein.

Die verbindlichen Bestimmungen der Mitgliedstaaten fiir
Baustellenaufziige zur Personenbefoérderung oder zur
Personen- und Giiterbeforderung, die haufig durch de
facto verbindliche technische Spezifikationen und/oder
durch freiwillige Normen ergdnzt werden, haben nicht
notwendigerweise ein unterschiedliches Maf8 an Sicher-
heit und Gesundheitsschutz zur Folge, bilden aber wegen
ihrer Verschiedenheit ein Hemmnis fiir den innergemein-
schaftlichen Handel. Zudem weichen die einzelstaat-
lichen Konformititsnachweissysteme fiir solche Maschi-
nen stark voneinander ab. Es ist deshalb angebracht,
Baustellenaufziige zur Personenbefoérderung oder zur
Personen- und Giiterbeforderung nicht aus dem Anwen-
dungsbereich der vorliegenden Richtlinie auszuschliefen.

Waffen, einschlieflich Feuerwaffen, die der Richtlinie
91/477[EWG des Rates vom 18. Juni 1991 iiber die
Kontrolle des Erwerbs und des Besitzes von Waffen (°)
unterliegen, sollten aus dem Anwendungsbereich der
vorliegenden Richtlinie ausgeschlossen werden; dieser
Ausschluss von Feuerwaffen sollte nicht fur tragbare
Befestigungsgerite mit Treibladung und andere Schuss-
gerdte gelten, die ausschlieflich fir industrielle oder
technische Zwecke ausgelegt sind. Es ist erforderlich,
Ubergangsregelungen vorzusehen, die es den Mitglied-
staaten gestatten, das Inverkehrbringen und die Inbe-
triebnahme solcher Maschinen zuzulassen, die gemafd
den zum Zeitpunkt des Erlasses dieser Richtlinie gelten-
den einzelstaatlichen Bestimmungen hergestellt wurden;
dies gilt auch fiir Bestimmungen zur Durchfihrung des
Ubereinkommens iiber die gegenseitige Anerkennung
der Beschusszeichen fiur Handfeuerwaffen vom 1. Juli
1969. Zudem werden solche Ubergangsregelungen es
den europiischen Normenorganisationen gestatten, Nor-
men auszuarbeiten, die ein Sicherheitsniveau entspre-
chend dem Stand der Technik gewihrleisten.

Diese Richtlinie gilt nicht fur das Heben von Personen
mit Maschinen, die hierfiir nicht ausgelegt sind. Dies
beriihrt jedoch nicht das Recht der Mitgliedstaaten, mit
Blick auf die Durchfithrung der Richtlinie 89/655[EWG
des Rates vom 30. November 1989 iiber Mindestvor-
schriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei
der Arbeit (Zweite Einzelrichtlinie im Sinne des Arti-
kels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG) () im Ein-
klang mit dem Vertrag einzelstaatliche Mafinahmen in
Bezug auf diese Maschinen zu ergreifen.

() ABL L 256 vom 13.9.1991, S. 51.

() ABL. L 393 vom 30.12.1989, S. 13. Zuletzt gedndert durch die

Richtlinie 2001/45[EG des Europdischen Parlaments und des Rates
(ABL. L 195 vom 19.7.2001, S. 46).
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(8) Was land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen auf die Wirtschaftsbeteiligten finden, sollten die Mitglied-

(1)

(12)

betrifft, so sollten die Vorschriften dieser Richtlinie fiir
Risiken, die von der Richtlinie 2003/37/EG des Europa-
ischen Parlaments und des Rates vom 26. Mai 2003 tiber
die Typgenehmigung fiir land- oder forstwirtschaftliche
Zugmaschinen, ihre Anhidnger und die von ihnen gezo-
genen auswechselbaren Maschinen sowie fur Systeme,
Bauteile und selbstindige technische Einheiten dieser
Fahrzeuge (') derzeit nicht erfasst sind, nicht mehr zur
Anwendung gelangen, wenn diese Risiken von der Richt-
linie 2003/37EG erfasst werden.

Die Marktaufsicht ist ein wesentliches Instrument zur
Sicherstellung der korrekten und einheitlichen Anwen-
dung von Richtlinien. Es ist deshalb notwendig, einen
Rechtsrahmen zu schaffen, in dem die Marktaufsicht
abgestimmt erfolgen kann.

Den Mitgliedstaten obliegt es, dafiir Sorge zu tragen, dass
diese Richtlinie in ihrem Gebiet wirksam durchgesetzt
und, soweit moglich, im Einklang mit den Vorschriften
dieser Richtlinie eine Verbesserung des Sicherheits-
niveaus der betroffenen Maschinen gewdhrleistet wird.
Die Mitgliedstaaten sollten dafiir sorgen, dass sie in der
Lage sind, eine effektive Marktaufsicht gemaff den von
der Kommission entwickelten Leitlinien durchzufiihren,
damit die korrekte und einheitliche Anwendung dieser
Richtlinie gewéhrleistet ist.

Bei der Marktaufsicht ist klar zu unterscheiden zwischen
der Anfechtung einer harmonisierten Norm, aufgrund
deren die Konformitit einer Maschine mit der Richtlinie
vermutet wird, und der Schutzklausel in Bezug auf eine
Maschine.

Die Inbetriebnahme einer Maschine im Sinne dieser
Richtlinie kann sich nur auf den bestimmungsgemif3en
oder verniinftigerweise vorhersehbaren Gebrauch der
Maschine selbst beziehen. Das schlieflt nicht aus, dass
gegebenenfalls Benutzungsbedingungen fir den Bereich
auflerhalb der Maschine vorgeschrieben werden, soweit
diese Bedingungen nicht zu Verinderungen der
Maschine gegeniiber den Bestimmungen der vorliegen-
den Richtlinie fihren.

Es ist zudem notwendig, auf Gemeinschaftsebene einen
geeigneten Mechanismus vorzusehen, nach dem beson-
dere Mafnahmen erlassen werden konnen, mit denen
die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehr-
bringen bestimmter Maschinenarten, von denen auf-
grund von Unzulinglichkeiten der relevanten harmoni-
sierten Normen oder aufgrund ihrer technischen Eigen-
schaften die gleichen Risiken fiir die Gesundheit oder die
Sicherheit von Personen ausgehen, zu verbieten oder ein-
zuschrinken, oder solche Maschinen besonderen Bedin-
gungen zu unterwerfen. Um eine angemessene Beurtei-
lung der Erforderlichkeit solcher Manahmen gewihr-
leisten zu konnen, sollten diese von der Kommission, die
von einem Ausschuss unterstiitzt werden sollte, mit Blick
auf die mit den Mitgliedstaaten und anderen interessier-
ten Parteien gefithrten Konsultationen getroffen werden.
Da diese Mafnahmen keine unmittelbare Anwendung

(') ABL L 171 vom 9.7.2003, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-

linie 2005/67EG der Kommission (ABL L 273 vom 19.10.2005,
5.17).

(14)

(15)

(16)

17)

(18)

(19)

staaten alle zu ihrer Umsetzung notwendigen Mafinah-
men ergreifen.

Es sollte den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen geniigt werden, damit gewdahr-
leistet ist, dass die Maschinen sicher sind; es sollte jedoch
eine differenzierte Anwendung dieser Anforderungen
erfolgen, um dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der
Konstruktion sowie technischen und wirtschaftlichen
Erfordernissen Rechnung zu tragen.

Kann eine Maschine auch von Verbrauchern, also Laien,
benutzt werden, sollte der Hersteller dies bei ihrer Kon-
struktion und ihrem Bau beriicksichtigen. Das Gleiche
gilt, wenn die Maschine normalerweise dazu verwendet
wird, Dienstleistungen fiir Verbraucher zu erbringen.

Zwar sind nicht alle Bestimmungen dieser Richtlinie auf
unvollstindige Maschinen anwendbar, doch muss der
freie Verkehr derartiger Maschinen mittels eines beson-
deren Verfahrens gewihrleistet werden.

Auf Messen, Ausstellungen und Ahnlichem sollte es
moglich sein, Maschinen auszustellen, die nicht mit den
Bestimmungen dieser Richtlinie iibereinstimmen. Interes-
senten sollten jedoch in angemessener Weise darauf hin-
gewiesen werden, dass diese Maschinen von der Richt-
linie abweichen und in diesem Zustand nicht erworben
werden konnen.

Diese Richtlinie legt nur allgemein giiltige grundlegende
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fest,
die durch eine Reihe von spezifischeren Anforderungen
fur bestimmte Maschinengattungen ergdnzt werden.
Damit die Hersteller die Ubereinstimmung mit diesen
grundlegenden Anforderungen leichter nachweisen kon-
nen und damit die Ubereinstimmung iiberpriift werden
kann, sind auf Ebene der Gemeinschaft harmonisierte
Normen wiinschenswert, deren Gegenstand die Verhii-
tung von Risiken ist, die sich aus der Konstruktion und
dem Bau von Maschinen ergeben konnen. Diese Normen
werden von privatrechtlichen Institutionen ausgearbeitet,
und ihr nicht rechtsverbindlicher Charakter sollte
gewahrt bleiben.

In Anbetracht der Risiken, die mit dem Betrieb der von
dieser Richtlinie erfassten Maschinen verbunden sind,
sollten Verfahren festgelegt werden, mit denen die Erfiil-
lung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen iiberpriift werden kann. Diese Ver-
fahren sollten entsprechend dem Gefahrenpotenzial die-
ser Maschinen gestaltet werden. Fiir jede Art von Maschi-
nen sollte folglich ein angemessenes Verfahren vorgese-
hen werden, das dem Beschluss 93/465/EWG des Rates
vom 22. Juli 1993 iiber die in den technischen Harmoni-
sierungsrichtlinien zu verwendenden Module fiir die ver-
schiedenen Phasen der Konformititsbewertungsverfahren
und die Regeln fiir die Anbringung und Verwendung der
CE-Konformititskennzeichnung () entspricht, das die
Art der fur solche Maschinen erforderlichen Priifung
beriicksichtigt.

() ABL L 220 vom 30.8.1993, S. 23.
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(20)  Es sollte allein in der Verantwortung der Hersteller lie- Richtlinie erfasst werden im Hinblick auf jene, die von
gen, die Ubereinstimmung ihrer Maschinen mit den der Richtlinie 95/16/EG des Europdischen Parlaments
Bestimmungen dieser Richtlinie nachzuweisen. Fir und des Rates vom 29. Juni 1995 zur Angleichung der
einige Arten von Maschinen mit hoherem Risikopoten- Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Aufziige (‘)
zial ist jedoch ein strengeres Nachweisverfahren wiin- erfasst werden. Eine Neubestimmung des Anwendungs-
schenswert. bereichs der letzteren Richtlinie wird daher fiir notwen-

dig erachtet, und die Richtlinie 95/16/EG sollte daher
entsprechend gedndert werden.

(21)  Die CE-Kennzeichnung sollte uneingeschrinkt als einzige

Kennzeichnung anerkannt werden, die die Ubereinstim- (28)  Da das Ziel dieser Richtlinie, nimlich die grundlegenden
mung der Maschine mit den Anforderungen dieser Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in
Richtlinie garantiert. Jede andere Kennzeichnung, die Bezug auf die Konstruktion und den Bau von in den Ver-
moglicherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung kehr gebrachten Maschinen festzulegen, auf Ebene der
oder Gestalt oder in beiderlei Hinsicht mit der CE-Kenn- Mitgliedstaaten nicht ausreichend erreicht werden kann
zeichnung verwechselt werden kann, sollte untersagt und besser auf Gemeinschaftsebene zu erreichen ist,
werden. kann die Gemeinschaft im Einklang mit dem in Artikel 5

des Vertrags niedergelegten Subsidiarititsprinzip titig
werden. Entsprechend dem in demselben Artikel genann-

(22) Die CE-Kennzeichnung muss gleichberechtigt neben der ten VerhiltnismaRigkeitsprinzip geht diese Richtlinie
Angabe des Herstellers stehen und deshalb mittels der nicht uber.das fir die Erreichung dieses Ziels erforderli-
gleichen Technik angebracht werden wie diese. Um che MaR hinaus.
eventuell auf Bauteilen vorhandene CE-Kennzeichnungen
von der CE-Kennzeichnung der Maschine zu unterschei- (29) Gemidfs Nummer 34 der Interinstitutionellen Vereinba-
den, muss Letztere neben dem Namen dessen angebracht rung iiber bessere Rechtsetzung () sind die Mitgliedstaa-
Werden, der fiir die Maschine verantwortlich iSt, d. h. ten aufgefordert’ fur ihre eigenen Zwecke und im Inte-
neben dem Namen des Herstellers oder seines Bevoll- resse der Gemeinschaft eigene Tabellen aufzustellen, aus
méchtigten. denen im Rahmen des Moglichen die Entsprechungen

zwischen dieser Richtlinie und den Umsetzungsmafinah-
men zu entnehmen sind, und diese zu verdffentlichen.

(23) Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter sollte ferner

dafiir sorgen, dass fiir die Maschine, die er in Verkehr (30) Die zur Durchfihrung dieser Richtlinie erforderlichen
bringen will, eine Risikobeurteilung vorgenommen wird. Mafnahmen sollten gemafs dem Beschluss 1999/468/EG
Dazu sollte er ermitteln, welche grundlegenden Sicher- des Rates vom 28. Juni 1999 zur Festlegung der Modali-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir seine titen fiir die Ausiibung der der Kommission iibertrage-
Mafsfchine gelten, und die entsprechenden Malinahmen nen Durchfithrungsbefugnisse () erlassen werden —
treffen.

(24)  Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtigter sollte unbedingt vor Ausstellung der HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
EG-Konformitdtserklirung eine technische Dokumenta-
tion erstellen. Diese Dokumentation braucht nicht jeder-
zeit korperlich vorhanden zu sein, sie muss aber auf Ver-

langen vorgelegt werden konnen. Sie muss keine detail- Artikel 1
lierten Pline der fur die Herstellung der Maschinen ver-
wendeten Baugruppen enthalten, es sei denn, die Kennt- Anwendungsbereich

nis solcher Pline ist fiir die Priifung der Ubereinstim-
mung mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-

heitsschutzanforderungen unerlisslich (1)  Diese Richtlinie gilt fiir die folgenden Erzeugnisse:

a) Maschinen;

(25)  Den Personen, an die eine im Rahmen dieser Richtlinie b) auswechselbare Ausriistungen;
getroffene Entscheidung ergeht, sollten die Griinde fur
diese Entscheidung und die ihnen zur Verfiigung stehen- ¢) Sicherheitsbauteile;

den Rechtsbehelfe mitgeteilt werden.
d) Lastaufnahmemittel;

(26)  Die Mitgliedstaaten sollten Sanktionen vorsehen, die bei ¢) Ketten, Seile und Gurte;

Verstoen gegen die Bestimmungen dieser Richtlinie
Anwendung finden. Diese Sanktionen sollten wirksam,
verhiltnismafig und abschreckend sein.

f) abnehmbare Gelenkwellen;

g) unvollstindige Maschinen.

. e . . ) ABL L 213 vom 7.9.1995, S. 1. Gedndert durch die Verordnun
(27)  Die Anwendung dieser Richtlinie auf bestimmte Maschi- 0 (EG) Nr. 1882/2003 (ABL. L 284 vom 31.10.2003, S. 1). &

nen zum Heben von Personen erfordert eine genauere () ABL C 321 vom 31.12.2003, S. 1.
Abgrenzung der Erzeugnisse, die von der vorliegenden () ABL L 184 vom 17.7.1999, S. 23.
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(2)  Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausge-
nommer:

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identi-
scher Bauteile bestimmt sind und die vom Hersteller der
Ursprungsmaschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fiir die Verwendung auf Jahrmarkten
und in Vergniigungsparks;

¢) speziell fiir eine nukleare Verwendung konstruierte oder ein-
gesetzte Maschinen, deren Ausfall zu einer Emission von
Radioaktivitdt filhren kann;

d) Waffen einschlielich Feuerwaffen;
e) die folgenden Beférderungsmittel:

— land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen in Bezug
auf die Risiken, die von der Richtlinie 2003/37/EG
erfasst werden, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen
angebrachten Maschinen,

— Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhinger im Sinne der
Richtlinie 70/156/EWG des Rates vom 6. Februar 1970
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaa-
ten tber die Betriebserlaubnis fiir Kraftfahrzeuge und
Kraftfahrzeuganhinger (') mit Ausnahme der auf diesen
Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

— Fahrzeuge im Sinne der Richtlinie 2002/24/EG des
Europiischen Parlaments und des Rates vom 18. Mirz
2002 iiber die Typgenehmigung fiir zweirddrige oder
dreirddrige Kraftfahrzeuge (*) mit Ausnahme der auf die-
sen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

— ausschlieflich fur sportliche Wettbewerbe bestimmte
Kraftfahrzeuge und

— Beforderungsmittel fiir die Beférderung in der Luft, auf
dem Wasser und auf Schienennetzen mit Ausnahme der
auf diesen Beforderungsmitteln angebrachten Maschinen;

f) Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschi-
nen, die auf solchen Schiffen undfoder in solchen Anlagen
installiert sind;

g) Maschinen, die speziell fiir militarische Zwecke oder zur
Aufrechterhaltung der offentlichen Ordnung konstruiert und
gebaut wurden;

=

Maschinen, die speziell fiir Forschungszwecke konstruiert
und gebaut wurden und zur voriibergehenden Verwendung
in Laboratorien bestimmt sind;

—
=

Schachtforderanlagen;

j) Maschinen zur Beférderung von Darstellern wihrend kiinst-
lerischer Vorfithrungen;

(') ABL L 42 vom 23.2.1970, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2006/28/EG der Kommission (ABL. L 65 vom 7.3.2006, S. 27).

() ABL L 124 vom 9.5.2002, S. 1. Zuletzt gedndert durch die Richt-
linie 2005/30/EG der Kommission (ABL L 106 vom 27.4.2005,
5. 17).

k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten,
soweit sie unter die Richtlinie 73/23/EWG des Rates vom
19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (°)
fallen:

— fir den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerite,
— Audio- und Videogerite,

— informationstechnische Gerite,

— gewohnliche Biiromaschinen,

— Niederspannungsschaltgerite und -steuergerite,

— Elektromotoren;

1) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausriis-
tungen:

— Schalt- und Steuergerite,

— Transformatoren.

Artikel 2
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck ,Maschine*
die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f aufgelisteten
Erzeugnisse.

Ferner bezeichnet der Ausdruck
a) ,Maschine“

— eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittel-
bar eingesetzten menschlichen oder tierischen Kraft aus-
gestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit miteinan-
der verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen
mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die fur
eine bestimmte Anwendung zusammengefiigt sind;

— eine Gesamtheit im Sinne des ersten Gedankenstrichs,
der lediglich die Teile fehlen, die sie mit ihrem Einsatzort
oder mit ihren Energie- und Antriebsquellen verbinden;

— ecine einbaufertige Gesamtheit im Sinne des ersten und
zweiten Gedankenstrichs, die erst nach Anbringung auf
einem Beforderungsmittel oder Installation in einem
Gebiude oder Bauwerk funktionsfahig ist;

— eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne des ersten,
zweiten und dritten Gedankenstrichs oder von unvoll-
stindigen Maschinen im Sinne des Buchstabens g, die,
damit sie zusammenwirken, so angeordnet sind und
betitigt werden, dass sie als Gesamtheit funktionieren;

— ecine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder
Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw. eine
beweglich ist und die fiir Hebevorginge zusammenge-
fugt sind und deren einzige Antriebsquelle die unmittel-
bar eingesetzte menschliche Kraft ist;

() ABL L 77 vom 26.3.1973, S. 29. Geindert durch die Richtlinie
93/68/EWG (ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 1).
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b) ,auswechselbare Ausriistung“ eine Vorrichtung, die der
Bediener einer Maschine oder Zugmaschine nach deren
Inbetriebnahme selbst an ihr anbringt, um ihre Funktion zu
andern oder zu erweitern, sofern diese Ausriistung kein
Werkzeug ist;

¢) ,Sicherheitsbauteil* ein Bauteil,
— das zur Gewdhrleistung einer Sicherheitsfunktion dient,
— gesondert in Verkehr gebracht wird,

— dessen Ausfall und/oder Fehlfunktion die Sicherheit von
Personen gefihrdet und

— das fiir das Funktionieren der Maschine nicht erforder-
lich ist oder durch fiir das Funktionieren der Maschine
iibliche Bauteile ersetzt werden kann.

Eine nicht erschopfende Liste von Sicherheitsbauteilen findet
sich in Anhang V, der gemaf Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a
aktualisiert werden kann;

d) ,Lastaufnahmemittel“ ein nicht zum Hebezeug gehoérendes
Bauteil oder Ausriistungsteil, das das Ergreifen der Last
ermoglicht und das zwischen Maschine und Last oder an
der Last selbst angebracht wird oder das dazu bestimmt ist,
ein integraler Bestandteil der Last zu werden, und das geson-
dert in Verkehr gebracht wird; als Lastaufnahmemittel gelten
auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile;

e) ,Ketten, Seile und Gurte* fiir Hebezwecke als Teil von Hebe-
zeugen oder Lastaufnahmemitteln entwickelte und herge-
stellte Ketten, Seile und Gurte;

f) ,abnehmbare Gelenkwelle“ ein abnehmbares Bauteil zur
Kraftiibertragung zwischen einer Antriebs- oder Zugma-
schine und einer anderen Maschine, das die ersten Festlager
beider Maschinen verbindet. Wird die Vorrichtung zusam-
men mit der Schutzeinrichtung in Verkehr gebracht, ist
diese Kombination als ein einziges Erzeugnis anzusehen;

g) ,unvollstindige Maschine“ eine Gesamtheit, die fast eine
Maschine bildet, fiir sich genommen aber keine bestimmte
Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt eine
unvollstindige Maschine dar. Eine unvollstindige Maschine
ist nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere
unvollstindige Maschinen oder Ausriistungen eingebaut
oder mit ithnen zusammengefiigt zu werden, um zusammen
mit ihnen eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bil-
den;

h) ,Inverkehrbringen“ die entgeltliche oder unentgeltliche erst-
malige Bereitstellung einer Maschine oder einer unvollstin-
digen Maschine in der Gemeinschaft im Hinblick auf ihren
Vertrieb oder ihre Benutzung;

i) ,Hersteller* jede natiirliche oder juristische Person, die eine
von dieser Richtlinie erfasste Maschine oder eine unvollstin-
dige Maschine konstruiert undfoder baut und fiir die Uber-
einstimmung der Maschine oder unvollstindigen Maschine

mit dieser Richtlinie im Hinblick auf ihr Inverkehrbringen
unter ihrem eigenen Namen oder Warenzeichen oder fur
den Eigengebrauch verantwortlich ist. Wenn kein Hersteller
im Sinne der vorstehenden Begriffsbestimmung existiert,
wird jede natiirliche oder juristische Person, die eine von
dieser Richtlinie erfasste Maschine oder unvollstindige
Maschine in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, als Her-
steller betrachtet;

j) »Bevollmichtigter” jede in der Gemeinschaft ansissige natiir-
liche oder juristische Person, die vom Hersteller schriftlich
dazu bevollmichtigt wurde, in seinem Namen alle oder
einen Teil der Pflichten und Formalititen zu erfiillen, die mit
dieser Richtlinie verbunden sind;

k) ,Inbetriecbnahme* die erstmalige bestimmungsgemife Ver-
wendung einer von dieser Richtlinie erfassten Maschine in
der Gemeinschaft;

1) ,harmonisierte Norm“ eine nicht verbindliche technische
Spezifikation, die von einer europdischen Normenorganisa-
tion, niamlich dem Europiischen Komitee fiir Normung
(CEN), dem Europdischen Komitee fur Elektrotechnische
Normung (Cenelec) oder dem Europiischen Institut fiir Tele-
kommunikationsnormen (ETSI), aufgrund eines Auftrags der
Kommission nach den in der Richtlinie 98/34/EG des Euro-
pdischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 iber
ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und
technischen Vorschriften und der Vorschriften fur die
Dienste der Informationsgesellschaft (') festgelegten Verfah-
ren angenommen wurde.

Artikel 3
Spezielle Richtlinien

Werden die in Anhang I genannten, von einer Maschine aus-
gehenden Gefdhrdungen ganz oder teilweise von anderen
Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie
fiir diese Maschine und diese Gefihrdungen nicht bzw. ab dem
Beginn der Anwendung dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

Artikel 4
Marktaufsicht

(1)  Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Mafinah-
men, um sicherzustellen, dass Maschinen nur in Verkehr
gebracht und/oder in Betrieb genommen werden diirfen, wenn
sie den fiir sie geltenden Bestimmungen dieser Richtlinie ent-
sprechen und wenn sie bei ordnungsgemifer Installation und
Wartung und bei bestimmungsgemafler oder verniinftigerweise
vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit und Gesundheit von
Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen nicht
gefdhrden.

(") ABL L 204 vom 21.7.1998, S. 37. Zuletzt gedndert durch die Bei-
trittsakte von 2003.
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(2)  Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Mafinah-
men, um sicherzustellen, dass unvollstindige Maschinen nur in
Verkehr gebracht werden konnen, wenn sie den fur sie gelten-
den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

(3)  Fiir die Kontrolle der Ubereinstimmung der Maschinen
und unvollstindigen Maschinen mit den Bestimmungen der
Absitze 1 und 2 richten die Mitgliedstaaten zustindige Behor-
den ein oder benennen solche Behorden.

(4)  Die Mitgliedstaaten legen die Aufgaben, die Organisation
und die Befugnisse der in Absatz 3 genannten zustindigen
Behorden fest und teilen diese Angaben und etwaige spitere
Anderungen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten
mit.

Artikel 5
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1)  Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss vor dem
Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme einer Maschine

a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang I aufgefithr-
ten, fiir sie geltenden grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen erfiillt;

b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten tech-
nischen Unterlagen verfiigbar sind;

c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die
Betriebsanleitung, zur Verfiigung stellen;

d) die zutreffenden Konformititsbewertungsverfahren gemaf3
Artikel 12 durchfiihren;

e) die EG-Konformitdtserklirung gemifl Anhang 1I Teil 1
Abschnitt A ausstellen und sicherstellen, dass sie der
Maschine beiliegt;

f) die CE-Kennzeichnung gemaf$ Artikel 16 anbringen.

(2)  Vor dem Inverkehrbringen einer unvollstindigen
Maschine stellen der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
sicher, dass das in Artikel 13 genannte Verfahren abgeschlossen
worden ist.

(3)  Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muss im Hin-
blick auf das in Artikel 12 genannte Verfahren tiber die not-
wendigen Mittel verfiigen oder Zugang zu ihnen haben, um
sicherzustellen, dass die Maschine die in Anhang I aufgefithrten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen erfiillt.

(4)  Fllt eine Maschine unter weitere Richtlinien, die andere
Aspekte regeln und ebenfalls das Anbringen einer CE-Kenn-
zeichnung vorschreiben, so bedeutet die CE-Kennzeichnung,
dass diese Maschine auch den Bestimmungen dieser anderen
Richtlinien entspricht.

Hat jedoch der Hersteller oder sein Bevollmachtigter nach einer
oder mehrerer dieser Richtlinien wahrend einer Ubergangszeit
die Wahl der anzuwendenden Regelung, so wird durch die CE-

Kennzeichnung lediglich die Konformitit mit den Bestimmun-
gen der von ihm angewandten Richtlinien angezeigt. Die Num-
mern der jeweils angewandten Richtlinien laut Veroffentlichung
im Amtsblatt der Europdischen Union sind in der EG-Konformi-
tatserklarung anzugeben.

Artikel 6
Freier Warenverkehr

(1) Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen und/
oder die Inbetriebnahme von Maschinen in ihrem Hoheitsgebiet
nicht untersagen, beschrinken oder behindern, wenn diese den
Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

(2) Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen von
unvollstindigen Maschinen nicht untersagen, beschrinken oder
behindern, wenn sie laut einer nach Anhang II Teil 1
Abschnitt B ausgefertigten Einbauerkldrung des Herstellers oder
seines Bevollmichtigten dazu bestimmt sind, in eine Maschine
eingebaut oder mit anderen unvollstindigen Maschinen zu
einer Maschine zusammengefiigt zu werden.

(3)  Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dass bei Messen, Aus-
stellungen, Vorfiihrungen und Ahnlichem Maschinen oder
unvollstindige Maschinen gezeigt werden, die den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie nicht entsprechen, sofern ein sichtbares
Schild deutlich auf diesen Umstand und darauf hinweist, dass
sie erst lieferbar sind, wenn die Konformitdt hergestellt wurde.
Ferner ist bei der Vorfihrung derartiger nichtkonformer
Maschinen oder unvollstindiger Maschinen durch geeignete
Sicherheitsmaflnahmen der Schutz von Personen zu gewihrleis-
ten.

Artikel 7
Konformititsvermutung und harmonisierte Normen

(1)  Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der
CE-Kennzeichnung versehen ist und der die EG-Konformittser-
klirung mit den in Anhang II Teil 1 Abschnitt A aufgefithrten
Angaben beigefiigt ist, als den Bestimmungen dieser Richtlinie
entsprechend.

(2)  Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm her-
gestellt worden, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen
Union veréffentlicht worden sind, so wird davon ausgegangen,
dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ent-
spricht.

(3) Die Kommission verdffentlicht die Fundstellen der har-
monisierten Normen im Amtsblatt der Europdischen Union.

(4)  Die Mitgliedstaaten treffen geeignete Mafinahmen, um
den Sozialpartnern auf nationaler Ebene eine Einflussnahme auf
die Erarbeitung und Weiterverfolgung harmonisierter Normen
zu ermoglichen.
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Artikel 8
Spezifische Maflnahmen

(1)  Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 3
genannten Verfahren jede geeignete Mafinahme treffen, um die
Bestimmungen der Richtlinie in folgenden Punkten durchzufiih-
ren:

a) Aktualisierung der in Artikel 2 Buchstabe ¢ genannten und
in Anhang V enthaltenen, nicht erschopfenden Liste der
Sicherheitsbauteile;

b) Beschrinkung des Inverkehrbringens der in Artikel 9
genannten Maschinen.

(2)  Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 2
genannten Verfahren jede fiir die Durchfithrung und die prakti-
sche Anwendung dieser Richtlinie erforderliche Mafinahme tref-
fen, einschlieflich Mafinahmen, die zur Gewihrleistung der in
Artikel 19 Absatz 1 vorgesechenen Zusammenarbeit der Mit-

gliedstaaten untereinander und mit der Kommission erforder-
lich sind.

Artikel 9

Besondere Mafdnahmen fiir Maschinen mit besonderem
Gefahrenpotenzial

(1)  Ist die Kommission gemdff dem Verfahren nach Arti-
kel 10 zu der Auffassung gelangt, dass eine harmonisierte
Norm den von ihr erfassten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen des Anhangs I nicht vollstin-
dig entspricht, so kann die Kommission gemdfl Absatz 3 des
vorliegenden Artikels Mafinahmen ergreifen, mit denen die Mit-
gliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen von
Maschinen zu verbieten oder einzuschrinken, die technische
Merkmale aufweisen, von denen wegen der Unzulinglichkeiten
der Norm Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen
Bedingungen unterwerfen.

Ist die Kommission gemaf8 dem Verfahren nach Artikel 11 zu
der Auffassung gelangt, dass eine von einem Mitgliedstaat
getroffene Manahme gerechtfertigt ist, so kann die Kommis-
sion gemdll Absatz 3 des vorliegenden Artikels Mafnahmen
ergreifen, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden,
das Inverkehrbringen von Maschinen zu verbieten oder einzu-
schranken, von denen aufgrund ihrer technischen Eigenschaften
die gleichen Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonde-
ren Bedingungen zu unterwerfen.

(2)  Jeder Mitgliedstaat kann von der Kommission verlangen,
die Notwendigkeit einer weiteren Anpassung der in Absatz 1
genannten Mafinahmen zu priifen.

(3)  Inden in Absatz 1 genannten Fillen konsultiert die Kom-
mission die Mitgliedstaaten und andere interessierte Parteien,
wobei sie angibt, welche Mainahmen sie zu ergreifen beabsich-
tigt, um auf Gemeinschaftsebene ein hohes Maf$ an Sicherheits-
und Gesundheitsschutz fiir Personen zu gewihrleisten.

Sie erldsst nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Verfah-
ren die erforderlichen Mafnahmen unter Beriicksichtigung der
Ergebnisse dieser Konsultationen.

Artikel 10
Anfechtung einer harmonisierten Norm

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass
eine harmonisierte Norm den von ihr erfassten grundlegenden
Sicherheits-  und  Gesundheitsschutzanforderungen  des
Anhangs I nicht vollstindig entspricht, so befasst die Kommis-
sion oder der Mitgliedstaat den mit der Richtlinie 98/34/EG
eingesetzten Ausschuss unter Darlegung der Griinde. Der Aus-
schuss nimmt hierzu umgehend Stellung. Aufgrund der Stel-
lungnahme des Ausschusses entscheidet die Kommission, die
Fundstelle der betreffenden harmonisierten Norm im Amtsblatt
der Europdischen Union zu verdffentlichen, nicht zu veréffentli-
chen, mit Einschrinkungen zu verdffentlichen, zu belassen, mit
Einschrinkungen zu belassen oder zu streichen.

Artikel 11
Schutzklausel

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass eine von dieser Richtlinie
erfasste und mit der CE-Kennzeichnung versehene Maschine,
der die EG-Konformitdtserklirung beigefiigt ist, bei bestim-
mungsgemafer oder verniinftigerweise vorhersehbarer Verwen-
dung die Sicherheit und Gesundheit von Personen und gegebe-
nenfalls von Haustieren oder Sachen zu gefihrden droht, so
trifft er alle zweckdienlichen Mafnahmen, um diese Maschine
aus dem Verkehr zu ziehen, ihr Inverkehrbringen und/oder die
Inbetriebnahme dieser Maschine zu untersagen oder den freien
Verkehr hierfiir einzuschrinken.

(2)  Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die
tibrigen Mitgliedstaaten unverziiglich iiber eine solche Maf-
nahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbesondere
an, ob die Nichtuibereinstimmung zuriickzufithren ist auf

a) Nichterfullung der in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a
genannten grundlegenden Anforderungen;

b) unsachgemifle Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2
genannten harmonisierten Normen;

¢) Mingel der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten
Normen selbst.

(3) Die Kommission konsultiert unverziiglich die Betroffe-
nen.

Die Kommission priift im Anschluss an diese Konsultation, ob
die von dem Mitgliedstaat getroffenen Maflnahmen gerechtfer-
tigt sind oder nicht, und teilt ihre Entscheidung dem Mitglied-
staat, der die Initiative ergriffen hat, den tibrigen Mitgliedstaaten
und dem Hersteller oder seinem Bevollmachtigten mit.
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(4)  Werden die in Absatz 1 genannten Mafnahmen mit
Mingeln der harmonisierten Normen begriindet und halt der
Mitgliedstaat, der die Manahmen getroffen hat, an seiner Auf-
fassung fest, so leitet die Kommission oder der Mitgliedstaat das
in Artikel 10 vorgesehene Verfahren ein.

(5) Ist eine Maschine, die den Anforderungen nicht ent-
spricht, mit der CE-Kennzeichnung versehen, so ergreift der
zustindige Mitgliedstaat gegeniiber demjenigen, der die Kenn-
zeichnung angebracht hat, die geeigneten Mafinahmen und
unterrichtet hiervon die Kommission. Die Kommission unter-
richtet die ibrigen Mitgliedstaaten.

(6) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten
tiber den Verlauf und die Ergebnisse des Verfahrens laufend
unterrichtet werden.

Artikel 12

Konformititsbewertungsverfahren fiir Maschinen

(1)  Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit
den Bestimmungen dieser Richtlinie fithrt der Hersteller oder
sein Bevollmachtigter eines der in den Absitzen 2, 3 und 4
beschriebenen Konformititsbewertungsverfahren durch.

(2)  Ist die Maschine nicht in Anhang IV aufgefiihrt, so fiihrt
der Hersteller oder sein Bevollmichtigter das in Anhang VIII
vorgesehene Verfahren der Konformititsbewertung mit interner
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen durch.

(3)  Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und nach den
in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen herge-
stellt und beriicksichtigen diese Normen alle relevanten grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, so
fithrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der folgen-
den Verfahren durch:

a) das in Anhang VIII vorgesechene Verfahren der Konformitts-
bewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstel-
lung von Maschinen;

b) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterpriifverfahren
sowie die in Anhang VIII Nummer 3 beschriebene interne
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

¢) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden
Qualititssicherung.

(4)  Ist die Maschine in Anhang IV aufgefihrt und wurden
die in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen
bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teilweise
beriicksichtigt oder beriicksichtigen diese Normen nicht alle
relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen oder gibt es fiir die betreffende Maschine keine

harmonisierten Normen, so fithrt der Hersteller oder sein
Bevollméchtigter eines der folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterpriifverfahren
sowie die in Anhang VIII Nummer 3 beschriebene interne
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden
Qualitdtssicherung.

Artikel 13
Verfahren fiir unvollstindige Maschinen

(1)  Der Hersteller einer unvollstindigen Maschine oder sein
Bevollmichtigter stellt vor dem Inverkehrbringen sicher, dass

a) die speziellen technischen Unterlagen gemif Anhang VII
Teil B erstellt werden;

b) die Montageanleitung gemédfl Anhang VI erstellt wird;

¢) eine Einbauerklirung gemdfl Anhang II Teil 1 Abschnitt B
ausgestellt wurde.

(2)  Die Montageanleitung und die Einbauerkldrung sind der
unvollstindigen Maschine bis zu ihrem Einbau in die vollstin-
dige Maschine beigefiigt und sind anschlieBend Teil der techni-
schen Unterlagen der vollstindigen Maschine.

Artikel 14
Benannte Stellen

(1)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den ande-
ren Mitgliedstaaten mit, welche Stellen sie fiir die Durchfithrung
der in Artikel 12 Absitze 3 und 4 genannten, fir das Inver-
kehrbringen erforderlichen Konformititsbewertung benannt
haben, fiir welche speziellen Konformititsbewertungsverfahren
und Maschinengattungen diese Benennungen erfolgt sind und
welche Kennnummern diesen Stellen zuvor von der Kommis-
sion zugeteilt wurden. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommis-
sion und den anderen Mitgliedstaaten spétere Anderungen mit.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die benannten
Stellen regelmifSig daraufthin tiberpriift werden, ob sie jederzeit
die in Anhang XI genannten Kriterien einhalten. Die benannte
Stelle liefert alle gewiinschten sachdienlichen Informationen,
einschlieBlich Haushaltsunterlagen, die der Mitgliedstaat fur die
Prifung der Einhaltung der Anforderungen von Anhang XI
anfordert.

(3) Die Mitgliedstaaten ziehen zur Beurteilung der zu
benennenden und der bereits benannten Stellen die in
Anhang XI genannten Kriterien heran.
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(4)  Die Kommission verdffentlicht im Amtsblatt der Europd-
ischen Union informationshalber eine Liste der benannten Stel-
len unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen tibertra-
genen Aufgaben. Sie hilt diese Liste auf dem neuesten Stand.

(5)  Erfillt eine Stelle die Beurteilungskriterien der einschligi-
gen harmonisierten Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Europdischen Union verdffentlicht sind, so wird davon ausgegan-
gen, dass sie die einschligigen Kriterien erfiillt.

(6)  Stellt eine benannte Stelle fest, dass einschldgige Anforde-
rungen dieser Richtlinie vom Hersteller nicht erfullt wurden,
nicht mehr erfillt werden oder eine EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung oder die Zulassung des Qualititssicherungssystems
nicht hitte ausgestellt bzw. erteilt werden diirfen, so setzt sie
unter Beriicksichtigung des Grundsatzes der Verhiltnismifig-
keit und unter Angabe ausfihrlicher Griinde die ausgestellte
Bescheinigung oder die erteilte Zulassung aus, widerruft sie
oder versicht sie mit Einschrinkungen, es sei denn, dass der
Hersteller durch geeignete Abhilfemafnahmen die Ubereinstim-
mung mit diesen Anforderungen gewihrleistet. Die benannte
Stelle unterrichtet die zustindige Behorde nach Artikel 4, wenn
die Bescheinigung oder Zulassung ausgesetzt, widerrufen oder
mit Einschrinkungen versehen wird oder sich ein Eingreifen
der zustindigen Behorde als erforderlich erweisen konnte. Der
Mitgliedstaat unterrichtet unverziiglich die tibrigen Mitgliedstaa-
ten und die Kommission. Ein Einspruchsverfahren ist vorzuse-
hen.

(7)  Mit Blick auf die Koordinierung der -einheitlichen
Anwendung dieser Richtlinie organisiert die Kommission den
Erfahrungsaustausch zwischen den fiir die Benennung, Meldung
und Beaufsichtigung der benannten Stellen zustindigen Behor-
den der Mitgliedstaaten und den benannten Stellen.

(8)  Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, widerruft
deren Benennung unverziiglich, wenn er feststellt,

a) dass die Stelle die in Anhang XI genannten Kriterien nicht
mehr erfillt oder

b) dass die Stelle in gravierender Weise ihren Aufgaben nicht
nachkommt.

Er unterrichtet hiervon unverziiglich die Kommission und die
tibrigen Mitgliedstaaten.

Artikel 15

Installation und Verwendung der Maschinen

Diese Richtlinie beriithrt nicht das Recht der Mitgliedstaaten, im
Einklang mit dem Gemeinschaftsrecht Anforderungen festzule-
gen, die sie zum Schutz von Personen, insbesondere von

Arbeitnehmern, bei der Verwendung der Maschinen fur not-
wendig erachten, sofern dies keine Verinderungen dieser
Maschinen gegeniiber den Bestimmungen dieser Richtlinie zur
Folge hat.

Artikel 16
CE-Kennzeichnung

(1) Die CE-Konformititskennzeichnung besteht aus den
Buchstaben ,CE“ mit dem in Anhang I wiedergegebenen
Schriftbild.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist gemifS Anhang III sichtbar,
leserlich und dauerhaft auf dem Erzeugnis anzubringen.

(3)  Auf Maschinen diirfen keine Kennzeichnungen, Zeichen
oder Aufschriften angebracht werden, die moglicherweise von
Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in bei-
derlei Hinsicht mit der CE-Kennzeichnung verwechselt werden
konnen. Jede andere Kennzeichnung darf auf Maschinen ange-
bracht werden, wenn sie die Sichtbarkeit, Lesbarkeit und Bedeu-
tung der CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Artikel 17
Nicht vorschriftsmiflige Kennzeichnung

(1)  Die Mitgliedstaaten sehen folgende Sachverhalte als nicht
vorschriftsmifige Kennzeichnung an:

a) Anbringung der in dieser Richtlinie vorgesehenen CE-Kenn-
zeichnung auf von dieser Richtlinie nicht erfassten Erzeug-
nissen;

b) Fehlen der CE-Kennzeichnung und/oder der EG-Konformi-
titserklarung zu einer Maschine;

¢) Kennzeichnung einer Maschine mit einer anderen als der
CE-Kennzeichnung, die nach Artikel 16 Absatz 3 unzulissig
ist.

(2)  Stellt ein Mitgliedstaat eine Kennzeichnung fest, die nicht
in Ubereinstimmung mit den relevanten Bestimmungen dieser
Richtlinie ist, so ist der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
verpflichtet, das Erzeugnis mit diesen Vorschriften in Einklang
zu bringen und den rechtswidrigen Zustand nach den Vorga-
ben des betreffenden Mitgliedstaats zu beenden.

(3)  Falls die Nichtiibereinstimmung weiter besteht, trifft der
Mitgliedstaat nach dem Verfahren des Artikels 11 alle geeigne-
ten Maflnahmen, um das Inverkehrbringen des betreffenden
Erzeugnisses einzuschrinken oder zu untersagen oder um zu
gewihrleisten, dass es aus dem Verkehr gezogen wird.
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Artikel 18
Geheimhaltung

(1)  Unbeschadet der einzelstaatlichen Vorschriften und
Gepflogenheiten im Bereich der Geheimhaltung sorgen die Mit-
gliedstaaten dafur, dass alle mit der Anwendung dieser Richt-
linie befassten Stellen und Personen Informationen, die sie in
Erfiillung ihrer Aufgaben erlangen, vertraulich behandeln miis-
sen. Insbesondere Geschifts-, Berufs- und Handelsgeheimnisse
miissen vertraulich behandelt werden, es sei denn, ihre Weiter-
gabe ist im Interesse der Sicherheit und Gesundheit von Perso-
nen geboten.

(2) Absatz 1 ldsst die Pflicht der Mitgliedstaaten und der
benannten Stellen zum Austausch von Informationen und zu
Warnmeldungen unberiihrt.

(3)  Alle von den Mitgliedstaaten und der Kommission nach
den Artikeln 9 und 11 getroffenen Entscheidungen werden ver-
offentlicht.

Artikel 19
Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten

(1)  Die Mitgliedstaaten sorgen durch geeignete Mafinahmen
dafiir, dass die in Artikel 4 Absatz 3 genannten zustindigen
Behorden untereinander und mit der Kommission zusammenar-
beiten und einander die fur die einheitliche Anwendung dieser
Richtlinie notwendigen Informationen tibermitteln.

(2)  Zur Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser
Richtlinie organisiert die Kommission den Erfahrungsaustausch
zwischen den fiir die Marktaufsicht zustidndigen Behorden.

Artikel 20
Rechtsbehelfe

Jede aufgrund dieser Richtlinie getroffene Mafnahme, die das
Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme einer von dieser
Richtlinie erfassten Maschine einschrinkt, ist ausfithrlich zu
begriinden. Sie wird dem Betroffenen unverziiglich mitgeteilt;
gleichzeitig wird ihm mitgeteilt, welche Rechtsbehelfe ihm nach
den jeweiligen einzelstaatlichen Rechtsvorschriften zur Verfi-
gung stehen und welche Fristen hierfuir gelten.

Artikel 21
Verbreitung von Informationen

Die Kommission sorgt dafiir, dass angemessene Informationen
tiber die Durchfithrung dieser Richtlinie zuginglich gemacht
werden.

Artikel 22
Ausschuss

(1)  Die Kommission wird von einem Ausschuss (nachste-
hend ,Ausschuss“ genannt) unterstiitzt.

(2)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die
Artikel 3 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung
von dessen Artikel 8.

(3)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die
Artikel 5 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung
von dessen Artikel 8.

Die Frist nach Artikel 5 Absatz 6 des Beschlusses 1999/468/EG
wird auf drei Monate festgesetzt.

(4)  Der Ausschuss gibt sich eine Geschiftsordnung.

Artikel 23
Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fiir Verstofie gegen die aufgrund die-
ser Richtlinie erlassenen innerstaatlichen Vorschriften Sanktio-
nen fest und treffen die zu ihrer Anwendung erforderlichen
Mafinahmen. Die Sanktionen miissen wirksam, verhaltnismafSig
und abschreckend sein. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommis-
sion diese Bestimmungen bis zum 29. Juni 2008 mit; ebenso
teilen sie ihr unverziiglich alle Anderungen dieser Bestimmun-
gen mit.

Artikel 24
Anderung der Richtlinie 95/16/EG

Die Richtlinie 95/16/EG wird wie folgt gedndert:
1. In Artikel 1 erhalten die Absitze 2 und 3 folgende Fassung:

,(2)  Im Sinne dieser Richtlinie gilt als ,Aufzug‘ ein Hebe-
zeug, das zwischen festgelegten Ebenen mittels eines Lasttra-
gers verkehrt, der sich an starren, gegeniiber der Horizonta-
len um mehr als 15° geneigten Fithrungen entlang fortbe-
wegt und bestimmt ist

— zur Personenbeforderung,
— zur Personen- und Giiterbeforderung,

— nur zur Glterbeférderung, sofern der Lasttrager betret-
bar ist, d. h. wenn eine Person ohne Schwierigkeit in
den Lasttriger einsteigen kann, und iiber Steuereinrich-
tungen verfiigt, die im Innern des Lasttrdgers oder in
Reichweite einer dort befindlichen Person angeordnet
sind.

Hebeeinrichtungen, die sich nicht an starren Fithrungen ent-
lang, aber in einer rdumlich vollstindig festgelegten Bahn
bewegen, gelten ebenfalls als Aufziige im Sinne dieser Richt-
linie.
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Als ,Lasttrager’ wird der Teil des Aufzugs bezeichnet, in dem
Personen und/oder Giiter zur Aufwirts- oder Abwirtsbefor-
derung untergebracht sind.

(3)  Diese Richtlinie gilt nicht fiir

— Hebezeuge mit einer Fahrgeschwindigkeit von bis zu
0,15 m/s,

— Baustellenaufziige,
— seilgefithrte Einrichtungen einschliefSlich Seilbahnen,

— speziell fiirr militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhal-
tung der offentlichen Ordnung konzipierte und gebaute
Aufziige,

— Hebezeuge, von denen aus Arbeiten durchgefithrt wer-
den konnen,

— Schachtf6rderanlagen,

— Hebezeuge zur Beforderung von Darstellern wihrend
kiinstlerischer Vorfithrungen,

— in Beforderungsmitteln eingebaute Hebezeuge,

— mit einer Maschine verbundene Hebezeuge, die aus-
schlie@lich fur den Zugang zu Arbeitsplitzen — ein-
schlieBlich Wartungs- und Inspektionspunkte an Maschi-
nen — bestimmt sind,

— Zahnradbahnen,
— Fahrtreppen und Fahrsteige.”
2. Anhang I Nummer 1.2 erhilt folgende Fassung:

»1.2. Lasttrager

Der Lasttriger eines Aufzugs ist als Fahrkorb auszubil-
den. Der Fahrkorb muss so ausgelegt und gebaut sein,
dass er die erforderliche Nutzfliche und Festigkeit ent-
sprechend der vom Montagebetrieb festgelegten
hochstzuldssigen Personenzahl und Tragfahigkeit des
Aufzugs aufweist.

Ist der Aufzug fir die Beforderung von Personen
bestimmt und lassen seine Abmessungen es zu, muss
der Fahrkorb so ausgelegt und gebaut sein, dass fur
Behinderte der Zugang und die Benutzung aufgrund
der Bauart nicht erschwert oder unmdglich gemacht
werden und dass geeignete Anpassungen vorgenom-
men werden konnen, um fiir Behinderte die Benut-
zung zu erleichtern.”

Artikel 25
Aufgehobene Rechtsvorschriften

Die Richtlinie 98/37/EG wird aufgehoben.

Verweisungen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Verwei-
sungen auf die vorliegende Richtlinie und sind nach Maflgabe
der Entsprechungstabelle in Anhang XII zu lesen.

Artikel 26
Umsetzung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und veroffentlichen die
Rechtsvorschriften, die erforderlich sind, um dieser Richtlinie
spatestens ab dem 29. Juni 2008 nachzukommen. Sie setzen
die Kommission unverziiglich davon in Kenntnis.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember
2009 an.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen
sie in den Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der
amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mit-
gliedstaaten regeln die Einzelheiten der Bezugnahme.

(2)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut
der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem
unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, und iibermitteln
ihr eine Tabelle der Entsprechungen zwischen den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie und den von ihnen erlassenen innerstaatli-
chen Vorschriften.

Artikel 27

Ausnahmen

Die Mitgliedstaaten konnen bis 29. Juni 2011 das Inverkehr-
bringen und die Inbetriecbnahme von tragbaren Befestigungsge-
riten mit Treibladung und anderen Schussgeriten, die den zum
Zeitpunkt der Annahme der Richtlinie geltenden einzelstaat-
lichen Vorschriften entsprechen, genehmigen.

Artikel 28

Inkrafttreten

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffent-
lichung im Amtsblatt der Europdischen Union in Kraft.

Artikel 29

Adressaten

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Straburg am 17. Mai 2006.

Im Namen des Europdischen
Parlaments

Der Prisident
J. BORRELL FONTELLES

Im Namen des Rates
Der Prdsident
H. WINKLER
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ANHANG I

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau von Maschinen

ALLGEMEINE GRUNDSATZE

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollméchtigter hat dafiir zu sorgen, dass eine Risikobeurteilung vor-
genommen wird, um die fiir die Maschine geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zu
ermitteln. Die Maschine muss dann unter Beriicksichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert
und gebaut werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung hat der Hersteller oder
sein Bevollméchtigter

— die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgemifie Verwendung und jede verniinfti-
gerweise vorhersehbare Fehlanwendung einschlieft;

— die Gefihrdungen, die von der Maschine ausgehen kénnen, und die damit verbundenen Gefdhrdungssitua-
tionen zu ermitteln;

— die Risiken abzuschitzen unter Beriicksichtigung der Schwere maoglicher Verletzungen oder Gesundheits-
schaden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens;

— die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung gemdfl dem Ziel dieser Richtlinie
erforderlich ist;

— die Gefihrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von Schutzmafnahmen die mit diesen Gefdhr-
dungen verbundenen Risiken in der in Nummer 1.1.2 Buchstabe b festgelegten Rangfolge zu mindern.

Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen verbundenen Verpflichtungen
gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei Verwendung unter den vom Hersteller oder seinem
Bevollméchtigten vorgesehenen Bedingungen oder unter vorhersehbaren ungewohnlichen Bedingungen die
entsprechende Gefihrdung auftritt. Die in Nummer 1.1.2 aufgefithrten Grundsitze fiir die Integration der
Sicherheit sowie die in den Nummern 1.7.3 und 1.7.4 aufgefiithrten Verpflichtungen in Bezug auf die Kenn-
zeichnung der Maschine und die Betriebsanleitung gelten auf jeden Fall.

Die in diesem Anhang aufgefithrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind
bindend. Es kann jedoch sein, dass die damit gesetzten Ziele aufgrund des Stands der Technik nicht erreicht
werden konnen. In diesem Fall muss die Maschine so weit wie moglich auf diese Ziele hin konstruiert und
gebaut werden.

Dieser Anhang ist in mehrere Teile gegliedert. Der erste Teil hat einen allgemeinen Anwendungsbereich und
gilt fir alle Arten von Maschinen. Die weiteren Teile beziehen sich auf bestimmte spezifische Gefdahrdungen.
Dieser Anhang ist jedoch stets in seiner Gesamtheit durchzusehen, damit die Gewissheit besteht, dass alle
jeweils relevanten grundlegenden Anforderungen erfiillt werden. Bei der Konstruktion einer Maschine sind in
Abhingigkeit von den Ergebnissen der Risikobeurteilung gemaff Nummer 1 der vorliegenden allgemeinen
Grundsitze die Anforderungen des allgemeinen Teils und die Anforderungen eines oder mehrerer der anderen
Teile zu beriicksichtigen.

GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZANFORDERUNGEN
ALLGEMEINES
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Anhangs bezeichnet der Ausdruck
a) ,Gefidhrdung® eine potenzielle Quelle von Verletzungen oder Gesundheitsschiden;

b) ,Gefahrenbereich® den Bereich in einer Maschine und/oder in ihrem Umkreis, in dem die Sicherheit oder
die Gesundheit einer Person gefihrdet ist;

¢) ,gefdhrdete Person® eine Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet;

d) ,Bedienungspersonal“ die Person bzw. die Personen, die fiir Installation, Betrieb, Einrichten, Wartung, Rei-
nigung, Reparatur oder Transport von Maschinen zustindig sind;

e) ,Risiko“ die Kombination aus der Wahrscheinlichkeit und der Schwere einer Verletzung oder eines
Gesundheitsschadens, die in einer Gefdhrdungssituation eintreten konnen;

f) ,trennende Schutzeinrichtung® ein Maschinenteil, das Schutz mittels einer physischen Barriere bietet;

g) ,nichttrennende Schutzeinrichtung® eine Einrichtung ohne trennende Funktion, die allein oder in Verbin-
dung mit einer trennenden Schutzeinrichtung das Risiko vermindert;

h) ,bestimmungsgemifle Verwendung“ die Verwendung einer Maschine entsprechend den Angaben in der
Betriebsanleitung;

i) ,verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung® die Verwendung einer Maschine in einer laut Betriebs-
anleitung nicht beabsichtigten Weise, die sich jedoch aus leicht absehbarem menschlichem Verhalten erge-
ben kann.
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1.1.2.

Grundsitze fiir die Integration der Sicherheit

a) Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sie ihrer Funktion gerecht wird und unter den vor-
gesehenen Bedingungen — aber auch unter Beriicksichtigung einer verniinftigerweise vorhersehbaren Fehl-
anwendung der Maschine — Betrieb, Einrichten und Wartung erfolgen kann, ohne dass Personen einer
Gefdhrdung ausgesetzt sind.

Die getroffenen Maffnahmen miissen darauf abzielen, Risiken wahrend der voraussichtlichen Lebensdauer
der Maschine zu beseitigen, einschlieflich der Zeit, in der die Maschine transportiert, montiert, demontiert,
aufler Betrieb gesetzt und entsorgt wird.

b) Bei der Wahl der angemessensten Losungen muss der Hersteller oder sein Bevollmichtigter folgende
Grundsitze anwenden, und zwar in der angegebenen Reihenfolge:

— Beseitigung oder Minimierung der Risiken so weit wie moglich (Integration der Sicherheit in Konstruk-
tion und Bau der Maschine);

— Ergreifen der notwendigen Schutzmafnahmen gegen Risiken, die sich nicht beseitigen lassen;

— Unterrichtung der Benutzer iiber die Restrisiken aufgrund der nicht vollstindigen Wirksamkeit der
getroffenen Schutzmaflnahmen; Hinweis auf eine eventuell erforderliche spezielle Ausbildung oder Ein-
arbeitung und personliche Schutzausriistung.

¢) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine sowie bei der Ausarbeitung der Betriebsanleitung muss
der Hersteller oder sein Bevollmichtigter nicht nur die bestimmungsgemifle Verwendung der Maschine,
sondern auch jede verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine in Betracht ziehen.

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass eine nicht bestimmungsgemife Verwendung ver-
hindert wird, falls diese ein Risiko mit sich bringt. Gegebenenfalls ist in der Betriebsanleitung auf Fehlan-
wendungen der Maschine hinzuweisen, die erfahrungsgemafl vorkommen kénnen.

d) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine muss den Belastungen Rechnung getragen werden,
denen das Bedienungspersonal durch die notwendige oder voraussichtliche Benutzung von personlichen
Schutzausriistungen ausgesetzt ist.

o
=

Die Maschine muss mit allen Spezialausriistungen und Zubehorteilen geliefert werden, die eine wesentliche
Voraussetzung dafiir sind, dass die Maschine sicher eingerichtet, gewartet und betrieben werden kann.

Materialien und Produkte

Die fiir den Bau der Maschine eingesetzten Materialien oder die bei ihrem Betrieb verwendeten oder entste-
henden Produkte diirfen nicht zur Gefihrdung der Sicherheit und der Gesundheit von Personen fithren. Insbe-
sondere bei der Verwendung von Fluiden muss die Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass sie ohne
Gefahrdung aufgrund von Einfiillung, Verwendung, Riickgewinnung und Beseitigung benutzt werden kann.

Beleuchtung

Die Maschine ist mit einer den Arbeitsgidngen entsprechenden Beleuchtung zu liefern, falls das Fehlen einer
solchen Beleuchtung trotz normaler Umgebungsbeleuchtung ein Risiko verursachen kann.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Beleuchtung keinen storenden Schattenbereich,
keine Blendung und keine gefdhrlichen Stroboskopeffekte bei beweglichen Teilen verursacht.

Falls bestimmte innen liegende Bereiche hdufiges Priifen, Einrichten oder Warten erfordern, sind sie mit geeig-
neter Beleuchtung zu versehen.

Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung

Die Maschine oder jedes ihrer Bestandteile miissen
— sicher gehandhabt und transportiert werden kénnen;
— so verpackt oder konstruiert sein, dass sie sicher und ohne Beschidigung gelagert werden konnen.

Beim Transport der Maschine und/oder ihrer Bestandteile miissen ungewollte Lageverdnderungen und Gefihr-
dungen durch mangelnde Standsicherheit ausgeschlossen sein, wenn die Handhabung entsprechend der
Betriebsanleitung erfolgt.

Wenn sich die Maschine oder ihre verschiedenen Bestandteile aufgrund ihres Gewichtes, ihrer Abmessungen
oder ihrer Form nicht von Hand bewegen lassen, muss die Maschine oder jeder ihrer Bestandteile

— entweder mit Befestigungseinrichtungen ausgestattet sein, so dass sie von einer Lastaufnahmeeinrichtung
aufgenommen werden konnen,

— oder mit einer solchen Befestigungseinrichtung ausgestattet werden kénnen

— oder so geformt sein, dass die iiblichen Lastaufnahmemittel leicht angelegt werden konnen.
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1.2.

1.2.1.

Maschinen oder ihre Bestandteile, die von Hand transportiert werden, miissen
— entweder leicht transportierbar sein
— oder mit Greifvorrichtungen ausgestattet sein, die einen sicheren Transport ermdglichen.

Fiir die Handhabung von Werkzeugen und/oder Maschinenteilen, die auch bei geringem Gewicht eine Gefihr-
dung darstellen konnen, sind besondere Vorkehrungen zu treffen.

Ergonomie

Bei bestimmungsgemidfer Verwendung miissen Beldstigung, Ermiidung sowie korperliche und psychische
Fehlbeanspruchung des Bedienungspersonals auf das mogliche Mindestmaf$ reduziert sein unter Beriicksichti-
gung ergonomischer Prinzipien wie:

— Moglichkeit der Anpassung an die Unterschiede in den KorpermafSen, der Korperkraft und der Ausdauer
des Bedienungspersonals;

— ausreichender Bewegungsfreiraum fiir die Korperteile des Bedienungspersonals;
— Vermeidung eines von der Maschine vorgegebenen Arbeitsrhythmus;
— Vermeidung von Uberwachungstitigkeiten, die dauernde Aufmerksamkeit erfordern;

— Anpassung der Schnittstelle Mensch-Maschine an die voraussehbaren Eigenschaften des Bedienungsperso-
nals.

Bedienungsplitze

Der Bedienungsplatz muss so gestaltet und ausgefiihrt sein, dass Risiken aufgrund von Abgasen und/oder
Sauerstoffmangel vermieden werden.

Ist die Maschine zum Einsatz in einer gefihrlichen Umgebung vorgesehen, von der Risiken fiir Sicherheit und
Gesundheit des Bedieners ausgehen, oder verursacht die Maschine selbst eine gefihrliche Umgebung, so sind
geeignete Einrichtungen vorzusehen, damit gute Arbeitsbedingungen fiir den Bediener gewihrleistet sind und
er gegen vorhersehbare Gefahrdungen geschiitzt ist.

Gegebenenfalls muss der Bedienungsplatz mit einer geeigneten Kabine ausgestattet sein, die so konstruiert,
gebaut undfoder ausgeriistet ist, dass die vorstehenden Anforderungen erfullt sind. Der Ausstieg muss ein
schnelles Verlassen der Kabine gestatten. Aulerdem ist gegebenenfalls ein Notausstieg vorzusehen, der in eine
andere Richtung weist als der Hauptausstieg.

Sitze

Soweit es angezeigt ist und es die Arbeitsbedingungen gestatten, miissen Arbeitsplitze, die einen festen
Bestandteil der Maschine bilden, fiir die Anbringung von Sitzen ausgelegt sein.

Soll der Bediener seine Titigkeit sitzend ausfithren und ist der Bedienungsplatz fester Bestandteil der
Maschine, so muss die Maschine mit einem Sitz ausgestattet sein.

Der Sitz fiir den Bediener muss diesem sicheren Halt bieten. Ferner miissen der Sitz und sein Abstand zu den
Stellteilen auf den Bediener abgestimmt werden kénnen.

Ist die Maschine Schwingungen ausgesetzt, muss der Sitz so konstruiert und gebaut sein, dass die auf den
Bediener iibertragenen Schwingungen auf das mit vertretbarem Aufwand erreichbare niedrigste Niveau redu-
ziert werden. Die Sitzverankerung muss allen Belastungen standhalten, denen sie ausgesetzt sein kann. Befin-
det sich unter den Fiiflen des Bedieners kein Boden, sind rutschhemmende FufSstiitzen vorzusehen.

STEUERUNGEN UND BEFEHLSEINRICHTUNGEN
Sicherheit und Zuverlissigkeit von Steuerungen

Steuerungen sind so zu konzipieren und zu bauen, dass es nicht zu Gefdhrdungssituationen kommt. Insbeson-
dere miissen sie so ausgelegt und beschaffen sein, dass

— sie den zu erwartenden Betriebsbeanspruchungen und Fremdeinfliissen standhalten;
— ein Defekt der Hardware oder der Software der Steuerung nicht zu Gefdhrdungssituationen fithrt;
— Fehler in der Logik des Steuerkreises nicht zu Gefiahrdungssituationen fiihren;

— verniinftigerweise vorhersehbare Bedienungsfehler nicht zu Gefdhrdungssituationen fithren.
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1.2.2.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
— Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden konnen;

— die Parameter der Maschine diirfen sich nicht unkontrolliert dndern konnen, wenn eine derartige unkon-
trollierte Anderung zu Gefidhrdungssituationen fithren kann;

— das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden konnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen bereits
erteilt wurde;

— ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herabfallen
oder herausgeschleudert werden konnen;

— automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert wer-
den;

— nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen uneingeschrinkt funktionsfihig bleiben oder aber einen
Befehl zum Stillsetzen auslosen;

— die sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung miissen kohirent auf eine Gesamtheit von Maschinen und/
oder unvollstindigen Maschinen einwirken.

Bei kabelloser Steuerung muss ein automatisches Stillsetzen ausgelost werden, wenn keine einwandfreien
Steuersignale empfangen werden; hierunter fillt auch ein Abbruch der Verbindung.

Stellteile

Stellteile miissen

— deutlich sichtbar und erkennbar sein; wenn geeignet, sind Piktogramme zu verwenden;

— so angebracht sein, dass sie sicher, unbedenklich, schnell und eindeutig betitigt werden konnen;
— so gestaltet sein, dass das Betdtigen des Stellteils mit der jeweiligen Steuerwirkung kohérent ist;

— auflerhalb der Gefahrenbereiche angeordnet sein, erforderlichenfalls mit Ausnahme bestimmter Stellteile
wie NOT-HALT-Befehlsgerite und Handprogrammiergerite;

— so angeordnet sein, dass ihr Betdtigen keine zusdtzlichen Risiken hervorruft;

— so gestaltet oder geschiitzt sein, dass die beabsichtigte Wirkung, falls sie mit einer Gefihrdung verbunden
sein kann, nur durch eine absichtliche Betdtigung erzielt werden kann;

— so gefertigt sein, dass sie vorhersehbaren Beanspruchungen standhalten; dies gilt insbesondere fiir Stellteile
von NOT-HALT-Befehlsgeriten, die hoch beansprucht werden kénnen.

Ist ein Stellteil fiir mehrere verschiedene Wirkungen ausgelegt und gebaut, d. h., ist seine Wirkung nicht ein-
deutig, so muss die jeweilige Steuerwirkung unmissverstindlich angezeigt und erforderlichenfalls bestatigt
werden.

Stellteile miissen so gestaltet sein, dass unter Beriicksichtigung ergonomischer Prinzipien ihre Anordnung, ihre
Bewegungsrichtung und ihr Betitigungswiderstand mit der Steuerwirkung kompatibel sind.

Die Maschine muss mit den fiir sicheren Betrieb notwendigen Anzeigeeinrichtungen und Hinweisen ausgestat-
tet sein. Das Bedienungspersonal muss diese vom Bedienungsstand aus einsehen kénnen.

Von jedem Bedienungsplatz aus muss sich das Bedienungspersonal vergewissern konnen, dass niemand sich
in den Gefahrenbereichen aufhilt, oder die Steuerung muss so ausgelegt und gebaut sein, dass das Ingangset-
zen verhindert wird, solange sich jemand im Gefahrenbereich aufhalt.

Ist das nicht moglich, muss die Steuerung so ausgelegt und gebaut sein, dass dem Ingangsetzen ein akustisches
und/oder optisches Warnsignal vorgeschaltet ist. Einer gefihrdeten Person muss geniigend Zeit bleiben, um
den Gefahrenbereich zu verlassen oder das Ingangsetzen der Maschine zu verhindern.

Falls erforderlich, ist daftir zu sorgen, dass die Maschine nur von Bedienungsstinden aus bedient werden kann,
die sich in einer oder mehreren vorher festgelegten Zonen oder an einem oder mehreren vorher festgelegten
Standorten befinden.

Sind mehrere Bedienungsplitze vorhanden, so muss die Steuerung so ausgelegt sein, dass die Steuerung
jeweils nur von einem Bedienungsplatz aus maoglich ist; hiervon ausgenommen sind Befehlseinrichtungen
zum Stillsetzen und Nothalt.

Verfiigt eine Maschine iiber mehrere Bedienungsstinde, so muss jeder Bedienungsstand mit allen erforderli-
chen Befehlseinrichtungen ausgestattet sein, wobei auszuschliefen ist, dass sich das Bedienungspersonal
gegenseitig behindert oder in eine Gefihrdungssituation bringt.
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Ingangsetzen

Das Ingangsetzen einer Maschine darf nur durch absichtliches Betitigen einer hierfiir vorgesehenen Befehlsein-
richtung maglich sein.

Dies gilt auch

— fiir das Wiederingangsetzen nach einem Stillstand, ungeachtet der Ursache fiir diesen Stillstand;

— fiir eine wesentliche Anderung des Betriebszustands.

Gleichwohl kann das Wiederingangsetzen oder die Anderung des Betriebszustands durch absichtliches Betiti-

gen einer anderen Einrichtung als der hierfir vorgesehenen Befehlseinrichtung moglich sein, sofern dadurch
keine Gefiahrdungssituation entsteht.

Bei Maschinen, die im Automatikbetrieb arbeiten, darf das Ingangsetzen oder Wiederingangsetzen nach einer
Abschaltung und die Anderung ihres Betriebszustands ohne Bedienereingriff maglich sein, sofern dies nicht
zu einer Gefahrdungssituation fiihrt.

Verfiigt eine Maschine iiber mehrere Befehlseinrichtungen fiir das Ingangsetzen und fiihrt dies dazu, dass sich
das Bedienungspersonal gegenseitig gefihrden kann, so sind zusitzliche Einrichtungen einzubauen, um derar-
tige Risiken auszuschliefen. Wenn es aus Sicherheitsgriinden erforderlich ist, dass das Ingangsetzen und/oder
das Stillsetzen in einer bestimmten Reihenfolge erfolgt, miissen Einrichtungen vorhanden sein, die die Einhal-
tung der richtigen Abfolge bei diesen Bedienungsvorgingen sicherstellen.

Stillsetzen
Normales Stillsetzen

Maschinen miissen mit einer Befehlseinrichtung zum sicheren Stillsetzen der gesamten Maschine ausgestattet
sein.

Jeder Arbeitsplatz muss mit einer Befehlseinrichtung ausgestattet sein, mit dem sich entsprechend der Gefihr-
dungslage bestimmte oder alle Funktionen der Maschine stillsetzen lassen, um die Maschine in einen sicheren
Zustand zu versetzen.

Der Befehl zum Stillsetzen der Maschine muss Vorrang vor den Befehlen zum Ingangsetzen haben.

Sobald die Maschine stillgesetzt ist oder ihre gefahrlichen Funktionen stillgesetzt sind, muss die Energieversor-
gung des betreffenden Antriebs unterbrochen werden.

Betriebsbedingtes Stillsetzen

Ist ein Stillsetzen, bei dem die Energieversorgung des Antriebs unterbrochen wird, betriebsbedingt nicht mog-
lich, so muss der Betriebszustand der Stillsetzung iberwacht und aufrechterhalten werden.

Stillsetzen im Notfall

Jede Maschine muss mit einem oder mehreren NOT-HALT-Befehlsgeriten ausgeriistet sein, durch die eine
unmittelbar drohende oder eintretende Gefahr vermieden werden kann.

Hiervon ausgenommen sind

— Maschinen, bei denen durch das NOT-HALT-Befehlsgerit das Risiko nicht gemindert werden kann, da das
NOT-HALT-Befehlsgerit entweder die Zeit des Stillsetzens nicht verkiirzt oder es nicht ermoglicht, beson-
dere, wegen des Risikos erforderliche Maffnahmen zu ergreifen;

— handgehaltene und/oder handgefiihrte Maschinen.

Das NOT-HALT-Befehlsgerit muss

— deutlich erkennbare, gut sichtbare und schnell zugingliche Stellteile haben;

— den gefdhrlichen Vorgang moglichst schnell zum Stillstand bringen, ohne dass dadurch zusitzliche Risiken
entstehen;

— erforderlichenfalls bestimmte Sicherungsbewegungen auslosen oder ihre Auslosung zulassen.
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Wenn das NOT-HALT-Befehlsgerdt nach Auslosung eines Haltbefehls nicht mehr betitigt wird, muss dieser
Befehl durch die Blockierung des NOT-HALT-Befehlsgerits bis zu ihrer Freigabe aufrechterhalten bleiben; es
darf nicht moglich sein, das Gerit zu blockieren, ohne dass dieses einen Haltbefehl auslost; das Gerat darf nur
durch eine geeignete Betitigung freigegeben werden konnen; durch die Freigabe darf die Maschine nicht wie-
der in Gang gesetzt, sondern nur das Wiederingangsetzen ermdoglicht werden.

Die NOT-HALT-Funktion muss unabhingig von der Betriebsart jederzeit verfiigbar und betriebsbereit sein.

NOT-HALT-Befehlsgerate miissen andere Schutzmaflnahmen ergdnzen, aber diirfen nicht an deren Stelle tre-
ten.

Gesamtheit von Maschinen

Sind Maschinen oder Maschinenteile dazu bestimmt zusammenzuwirken, so miissen sie so konstruiert und
gebaut sein, dass die Einrichtungen zum Stillsetzen, einschlieflich der NOT-HALT-Befehlsgerite, nicht nur die
Maschine selbst stillsetzen kénnen, sondern auch alle damit verbundenen Einrichtungen, wenn von deren wei-
terem Betrieb eine Gefahr ausgehen kann.

Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten

Die gewdhlte Steuerungs- oder Betriebsart muss allen anderen Steuerungs- und Betriebsfunktionen aufSer dem
NOT-HALT iibergeordnet sein.

Ist die Maschine so konstruiert und gebaut, dass mehrere Steuerungs- oder Betriebsarten mit unterschiedlichen
Schutzmafnahmen undfoder Arbeitsverfahren moglich sind, so muss sie mit einem in jeder Stellung
abschliefbaren Steuerungs- und Betricbsartenwahlschalter ausgestattet sein. Jede Stellung des Wahlschalters
muss deutlich erkennbar sein und darf nur einer Steuerungs- oder Betriebsart entsprechen.

Der Wahlschalter kann durch andere Wahleinrichtungen ersetzt werden, durch die die Nutzung bestimmter
Funktionen der Maschine auf bestimmte Personenkreise beschrankt werden kann.

Ist fiir bestimmte Arbeiten ein Betrieb der Maschine bei geoffneter oder abgenommener trennender Schutzein-
richtung und/oder ausgeschalteter nichttrennender Schutzeinrichtung erforderlich, so sind der entsprechenden
Stellung des Steuerungs- und Betriebsartenwahlschalters gleichzeitig folgende Steuerungsvorgaben zuzuord-
nen:

— Alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten sind nicht maoglich;

— der Betrieb gefdhrlicher Funktionen ist nur mdglich, solange die entsprechenden Befehlseinrichtungen
betitigt werden;

— der Betrieb gefihrlicher Funktionen ist nur unter geringeren Risikobedingungen moglich, und Gefihrdun-
gen, die sich aus Befehlsverkettungen ergeben, werden ausgeschaltet;

— der Betrieb gefahrlicher Funktionen durch absichtliche oder unabsichtliche Einwirkung auf die Sensoren
der Maschine ist nicht moglich.

Konnen diese vier Voraussetzungen nicht gleichzeitig erfillt werden, so muss der Steuerungs- oder Betriebsar-

tenwahlschalter andere Schutzmafinahmen auslosen, die so angelegt und beschaffen sind, dass ein sicherer
Arbeitsbereich gewahrleistet ist.

Vom Betitigungsplatz des Wahlschalters aus miissen sich die jeweils betriebenen Maschinenteile steuern las-
sef.

Storung der Energieversorgung

Ein Ausfall der Energieversorgung der Maschine, eine Wiederherstellung der Energieversorgung nach einem
Ausfall oder eine Anderung der Energieversorgung darf nicht zu gefihrlichen Situationen fithren.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
— Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden konnen;

— die Parameter der Maschine diirfen sich nicht unkontrolliert dndern konnen, wenn eine derartige unkon-
trollierte Anderung zu Gefidhrdungssituationen fithren kann;

— das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden konnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen bereits
erteilt wurde;
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— ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herabfallen
oder herausgeschleudert werden konnen;

— automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert wer-
den;

— nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen uneingeschrinkt funktionsfihig bleiben oder aber einen
Befehl zum Stillsetzen auslosen.

SCHUTZMASSNAHMEN GEGEN MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN
Risiko des Verlusts der Standsicherheit

Die Maschine, ihre Bestandteile und ihre Ausriistungsteile miissen ausreichend standsicher sein, um ein
Umstiirzen oder Herabfallen oder eine unkontrollierte Lageveranderung beim Transport, der Montage und der
Demontage sowie jeder anderer Betdtigung an der Maschine zu vermeiden.

Kann aufgrund der Form oder der vorgesehenen Installation der Maschine keine ausreichende Standsicherheit
gewdhrleistet werden, miissen geeignete Befestigungsmittel vorgesehen und in der Betriebsanleitung angege-
ben werden.

Bruchrisiko beim Betrieb

Die verschiedenen Teile der Maschine und ihre Verbindungen untereinander miissen den bei der Verwendung
der Maschine auftretenden Belastungen standhalten.

Die verwendeten Materialien miissen — entsprechend der vom Hersteller oder seinem Bevollméchtigten vor-
gesehenen Arbeitsumgebung der Maschine — eine geeignete Festigkeit und Bestindigkeit insbesondere in
Bezug auf Ermiidung, Alterung, Korrosion und Verschleiff aufweisen.

In der Betriebsanleitung ist anzugeben, welche Inspektionen und Wartungsarbeiten in welchen Abstinden aus
Sicherheitsgriinden durchzufiihren sind. Erforderlichenfalls ist anzugeben, welche Teile dem Verschleiff unter-
liegen und nach welchen Kriterien sie auszutauschen sind.

Wenn trotz der ergriffenen Mafinahmen das Risiko des Berstens oder des Bruchs von Teilen weiter besteht,
miissen die betreffenden Teile so montiert, angeordnet und/oder gesichert sein, dass Bruchstiicke zurtickgehal-
ten werden und keine Gefdhrdungssituationen entstehen.

Starre oder elastische Leitungen, die Fluide — insbesondere unter hohem Druck — fithren, miissen den vorge-
sehenen inneren und dufleren Belastungen standhalten; sie miissen sicher befestigt und/oder geschiitzt sein, so
dass ein Bruch kein Risiko darstellt.

Bei automatischer Zufiihrung des Werkstiicks zum Werkzeug miissen folgende Bedingungen erfillt sein, um
Risiken fiir Personen zu vermeiden:

— Bei Berithrung zwischen Werkzeug und Werkstiick muss das Werkzeug seine normalen Arbeitsbedingun-
gen erreicht haben.

— Wird das Werkzeug (absichtlich oder unabsichtlich) in Bewegung gesetzt und/oder angehalten, so miissen
Zufithrbewegung und Werkzeugbewegung aufeinander abgestimmt sein.

Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstinde

Es sind Vorkehrungen zu treffen, um das Herabfallen oder das Herausschleudern von Gegenstinden zu ver-
meiden, von denen ein Risiko ausgehen kann.

Risiken durch Oberflichen, Kanten und Ecken

Zugingliche Maschinenteile diirfen, soweit ihre Funktion es zuldsst, keine scharfen Ecken und Kanten und
keine rauen Oberflichen aufweisen, die zu Verletzungen fithren konnen.

Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen

Kann die Maschine mehrere unterschiedliche Arbeitsgange ausfithren, wobei zwischen den einzelnen Arbeits-
gingen das Werkstiick von Hand entnommen wird (mehrfach kombinierte Maschine), so muss sie so kon-
struiert und gebaut sein, dass jedes Teilsystem auch einzeln betrieben werden kann, ohne dass die iibrigen
Teilsysteme fuir gefdhrdete Personen ein Risiko darstellen.

Dazu muss jedes Teilsystem, sofern es nicht gesichert ist, einzeln in Gang gesetzt und stillgesetzt werden kon-
nen.

Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

Konnen mit der Maschine Arbeiten in verschiedenen Verwendungsbedingungen ausgefithrt werden, so muss

sie so konstruiert und gebaut sein, dass diese Verwendungsbedingungen gefahrlos und zuverldssig gewahlt
und eingestellt werden konnen.
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Risiken durch bewegliche Teile

Die beweglichen Teile der Maschine miissen so konstruiert und gebaut sein, dass Unfallrisiken durch Beriih-
rung dieser Teile verhindert sind; falls Risiken dennoch bestehen, miissen die beweglichen Teile mit trennen-
den oder nichttrennenden Schutzeinrichtungen ausgestattet sein.

Es missen alle erforderlichen Vorkehrungen getroffen werden, um ein ungewolltes Blockieren der bewegli-
chen Arbeitselemente zu verhindern. Kann es trotz dieser Vorkehrungen zu einer Blockierung kommen, so
miissen gegebenenfalls die erforderlichen speziellen Schutzeinrichtungen und das erforderliche Spezialwerk-
zeug mitgeliefert werden, damit sich die Blockierung gefahrlos losen ldsst.

Auf die speziellen Schutzeinrichtungen und deren Verwendung ist in der Betriebsanleitung und nach Moglich-
keit auf der Maschine selbst hinzuweisen.

Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile

Die fur den Schutz gegen Risiken durch bewegliche Teile verwendeten Schutzeinrichtungen sind entsprechend
der jeweiligen Risikoart zu wahlen. Die Wahl ist unter Beachtung der nachstehenden Leitlinien zu treffen.

Bewegliche Teile der Kraftiibertragung

Zum Schutz von Personen gegen Gefihrdungen durch bewegliche Teile der Kraftiibertragung sind zu verwen-
den:

— feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemdfl Nummer 1.4.2.1 oder
— bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemafl Nummer 1.4.2.2.

Die letztgenannte Losung ist zu wihlen, wenn hdufige Eingriffe vorgesehen sind.

Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind

Zum Schutz von Personen gegen Gefihrdungen durch bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind,
sind zu verwenden:

— feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemafl Nummer 1.4.2.1 oder

— bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemdfl Nummer 1.4.2.2 oder

— nichttrennende Schutzeinrichtungen gemaff Nummer 1.4.3 oder

— eine Kombination dieser Losungen.

Koénnen jedoch bestimmte direkt am Arbeitsprozess beteiligte bewegliche Teile wihrend ihres Betriebes auf-
grund von Arbeiten, die das Eingreifen des Bedienungspersonals erfordern, nicht vollstindig unzuginglich

gemacht werden, so miissen diese Teile versehen sein mit

— feststehenden trennenden Schutzeinrichtungen oder beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen mit
Verriegelung, die die fiir den Arbeitsgang nicht benutzten Teile unzuginglich machen, und

— verstellbaren trennenden Schutzeinrichtungen gemdfl Nummer 1.4.2.3, die den Zugang zu den bewegli-
chen Teilen auf die Abschnitte beschranken, zu denen ein Zugang erforderlich ist.

Risiko unkontrollierter Bewegungen

Es muss verhindert werden, dass sich aus gleich welcher Ursache ein stillgesetztes Maschinenteil ohne Betiti-
gung der Stellteile aus seiner Ruhestellung bewegt, oder diese Bewegung darf keine Gefihrdung darstellen.
ANFORDERUNGEN AN SCHUTZEINRICHTUNGEN

Allgemeine Anforderungen

Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen
— miissen stabil gebaut sein,
— miissen sicher in Position gehalten werden,

— diirfen keine zusitzlichen Gefihrdungen verursachen,



9.6.2006 Amtsblatt der Europdischen Union

L 157/43

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.
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— diirfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden kénnen,
— miissen ausreichend Abstand zum Gefahrenbereich haben,
— dirfen die Beobachtung des Arbeitsvorgangs nicht mehr als unvermeidbar einschrianken und

— miissen die fiir das Einsetzen und/oder den Wechsel der Werkzeuge und zu Wartungszwecken erforderli-
chen Eingriffe moglichst ohne Abnahme oder Auferbetriebnahme der Schutzeinrichtungen zulassen,
wobei der Zugang ausschlieSlich auf den fir die Arbeit notwendigen Bereich beschrankt sein muss.

Ferner miissen trennende Schutzeinrichtungen nach Moglichkeit vor einem Herausschleudern oder Herabfal-
len von Werkstoffen und Gegenstinden sowie vor den von der Maschine verursachten Emissionen schiitzen.

Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen
Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

Die Befestigungen feststehender trennender Schutzeinrichtungen diirfen sich nur mit Werkzeugen losen oder
abnehmen lassen.

Die Befestigungsmittel miissen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den Schutzeinrichtungen
oder mit der Maschine verbunden bleiben.

Soweit moglich diirfen trennende Schutzeinrichtungen nach Losen der Befestigungsmittel nicht in der Schutz-
stellung verbleiben.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen
— soweit moglich, mit der Maschine verbunden bleiben, wenn sie gedffnet sind,
— so konstruiert und gebaut sein, dass sie nur durch eine absichtliche Handlung eingestellt werden konnen.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen mit einer Verriegelungseinrichtung ver-
bunden sein,

— die das Ingangsetzen der gefdhrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen ist, und

— die einen Befehl zum Stillsetzen auslost, wenn die Schutzeinrichtungen nicht mehr geschlossen sind.
Besteht die Moglichkeit, dass das Bedienungspersonal den Gefahrenbereich erreicht, bevor die durch die
gefihrlichen Maschinenfunktionen verursachten Risiken nicht mehr bestehen, so miissen bewegliche tren-

nende Schutzeinrichtungen zusitzlich zu der Verriegelungseinrichtung mit einer Zuhaltung ausgeriistet sein,

— die das Ingangsetzen der gefihrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen und verriegelt ist, und

— die die Schutzeinrichtung in geschlossener und verriegelter Stellung halt, bis das Risiko von Verletzungen
aufgrund gefdhrlicher Funktionen der Maschine nicht mehr besteht.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen so konstruiert sein, dass bei Fehlen oder

Storung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen gefihrlicher Maschinenfunktionen verhindert wird oder
diese stillgesetzt werden.

Zugangsbeschrinkende verstellbare Schutzeinrichtungen

Verstellbare Schutzeinrichtungen, die den Zugang auf die fiir die Arbeit unbedingt notwendigen beweglichen
Teile beschranken, miissen

— je nach Art der Arbeit manuell oder automatisch verstellbar sein und

— leicht und ohne Werkzeug verstellt werden konnen.

Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen

Nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen so konstruiert und in die Steuerung der Maschine integriert sein,
dass

— die beweglichen Teile nicht in Gang gesetzt werden konnen, solange sie vom Bedienungspersonal erreicht
werden konnen,
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— Personen die beweglichen Teile nicht erreichen konnen, solange diese Teile in Bewegung sind, und

— bei Fehlen oder Storung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen der beweglichen Teile verhindert wird
oder die beweglichen Teile stillgesetzt werden.

Thre Einstellung darf nur durch eine absichtliche Handlung maéglich sein.

RISIKEN DURCH SONSTIGE GEFAHRDUNGEN
Elektrische Energieversorgung

Eine mit elektrischer Energie versorgte Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeriistet sein, dass alle
von Elektrizitit ausgehenden Gefahrdungen vermieden werden oder vermieden werden konnen.

Die Schutzziele der Richtlinie 73/23/EWG gelten fir Maschinen. In Bezug auf die Gefihrdungen, die von
elektrischem Strom ausgehen, werden die Verpflichtungen betreffend die Konformititsbewertung und das
Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme von Maschinen jedoch ausschlieflich durch die vorliegende
Richtlinie geregelt.

Statische Elektrizitiit

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass eine moglicherweise gefihrliche elektrostatische Auf-
ladung vermieden oder begrenzt wird, und/oder mit Einrichtungen zum Ableiten solcher Ladungen ausgestat-
tet sein.

Nichtelektrische Energieversorgung
Eine mit einer nichtelektrischen Energiequelle betriebene Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeriis-
tet sein, dass alle von dieser Energiequelle ausgehenden potenziellen Risiken vermieden werden.

Montagefehler

Fehler bei der Montage oder erneuten Montage bestimmter Teile, die ein Risiko verursachen konnten, miissen
durch die Konstruktion und Bauart dieser Teile unmaoglich gemacht oder andernfalls durch Hinweise auf den
Teilen selbst und/oder auf ihrem Gehduse verhindert werden. Die gleichen Hinweise miissen auf beweglichen
Teilen undfoder auf ithrem Gehiuse angebracht sein, wenn die Kenntnis von der Bewegungsrichtung fiir die
Vermeidung eines Risikos notwendig ist.

Erforderlichenfalls sind in der Betriebsanleitung zusitzliche Angaben zu diesen Risiken zu machen.

Kann ein fehlerhafter Anschluss ein Risiko verursachen, so muss dies durch die Bauart der Anschlussteile
unmaglich gemacht oder andernfalls durch Hinweise auf zu verbindenden Teilen und gegebenenfalls auf den
Verbindungsmitteln unmdglich gemacht werden.

Extreme Temperaturen

Jedes Risiko einer Verletzung durch Berithrung von heiflen oder sehr kalten Maschinenteilen oder Materialien
oder durch Aufenthalt in ihrer Nahe muss durch geeignete Vorkehrungen ausgeschlossen werden.

Es sind die notwendigen Vorkehrungen zur Vermeidung von Spritzern von heiffen oder sehr kalten Materia-
lien oder zum Schutz vor derartigen Spritzern zu treffen.
Brand

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Brand- und Uberhitzungsrisiko vermieden wird,
das von der Maschine selbst oder von Gasen, Fliissigkeiten, Stduben, Ddmpfen und anderen von der Maschine
freigesetzten oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Explosion

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Explosionsrisiko vermieden wird, das von der
Maschine selbst oder von Gasen, Fliissigkeiten, Stauben, Dimpfen und anderen von der Maschine freigesetzten
oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Hinsichtlich des Explosionsrisikos, das sich aus dem Einsatz der Maschine in einer explosionsgefihrdeten
Umgebung ergibt, muss die Maschine den hierfiir geltenden speziellen Gemeinschaftsrichtlinien entsprechen.
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Ldrm

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Luftschallemission insbesondere an der
Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts und mit den zur Lirm-
minderung verfiigbaren Mitteln moglich ist.

Der Schallemissionspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fir dhnliche Maschinen
bewertet werden.

Vibrationen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Maschinenvibrationen insbesondere an
der Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts und mit den zur
Verringerung von Vibrationen verfiigbaren Mitteln maglich ist.

Der Vibrationspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fiir dhnliche Maschinen bewertet
werden.

Strahlung

Unerwiinschte Strahlungsemissionen der Maschine miissen ausgeschlossen oder so weit verringert werden,
dass sie keine schadlichen Auswirkungen fiir den Menschen haben.

Alle funktionsbedingten Emissionen von ionisierender Strahlung sind auf das niedrigste Niveau zu begrenzen,
das fiir das ordnungsgemifSe Funktionieren der Maschine wihrend des Einrichtens, des Betriebs und der Reini-
gung erforderlich ist. Besteht ein Risiko, so sind die notwendigen Schutzmafnahmen zu ergreifen.

Alle funktionsbedingten Emissionen von nicht ionisierender Strahlung wihrend der Einstellung, des Betriebs
oder der Reinigung miissen so weit begrenzt werden, dass sie keine schidlichen Auswirkungen fiir den Men-
schen haben.

Strahlung von auflen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass ihre Funktion durch Strahlung von aufien nicht
beeintrichtigt wird.

Laserstrahlung

Bei Verwendung von Lasereinrichtungen ist Folgendes zu beachten:

— Lasereinrichtungen an Maschinen miissen so konstruiert und gebaut sein, dass sie keine unbeabsichtigte
Strahlung abgeben konnen.

— Lasereinrichtung